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SFHJ T 型  台式平行缝焊机 

 

本缝焊机为台式平行缝焊机。 

平行缝焊机是半导体集成电路、晶振、声表面滤波器、混合电路、电源模

块和正在兴起的光纤通讯中需要的各种转接、分配器等部件生产后道工序封装

以及激光器件封装的关键设备，尤其是用在封装气密性和其它指标的要求越来

越高的军事、高精尖技术上的元器件，更显其突出的优越性。 

平行缝焊是一种先进的低温焊接技术，用于替代预置焊料的融化焊接。其

主要原理是：利用电流通过电阻时的发热原理，在被焊接的器件的被焊接部位

产生高热并使其快速融化、粘结，达到壳体与盖板的焊接。 

ZPF6 T 型平行缝焊机（系统）采用高频脉冲（可调）电流焊接，其焊接点

距、散热系数可调，确保壳体温度不超过允许值；另外，焊接过程中，盖板与

壳体之间始终承受一定（可调）的压力，克服因盖板变形造成的焊接质量下降

和保证焊接的密封指标达到要求。 

1、 用途 

主要用于微电子和光伏激光行业中对被加工部件的气密性、水汽含量、颗粒

碰撞物要求较高的矩形或者圆形的金属底座、陶瓷金属化基座和盖板的平行缝

焊。 

该设备特别适用于操作技术成熟、对产品的气密性、水汽含量等要求较高的

企业。 

2、特点 

● 采用高频脉冲焊接 —— 其焊接质量优于工频焊接； 

● 焊接参数的调整简单、直观——焊接的点距、散热系数等参数用户可以

根据需要自行调整，确保被缝焊零件焊接后的气密性和表面温升符合要

求； 

● 友好的用户界面——进行了较好的人性化设计，易于操作，调取、更改

加工数据简单； 
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● 具有系统故障和机械运动故障保护功能。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                      

2、 技术指标 

输入电源：AC220V  25A  50Hz 

缝焊压力：300~2000g 

焊接频率：4~20KHz 

缝焊电源容量：3.6KW  

最快焊接速度：45cm/分钟 

重复定位精度：0.01mm 

加工部件尺寸： 

矩形：（5～200）×（5～200）mm 

盖板边缘厚度：0.08mm～0.25mm 

管壳材料：可伐（表面镀镍、镀金）、陶瓷（表面金属化处理）、不锈钢、无

氧铜（表面镀镍或金） 

缝焊机机头 

PLC 控制电脑 视觉监控 


